Polska

CERTYFIKAT

Nr TSP-3834-501.02

Przedsiebiorstwo

6 ascromec

ASTROMET Sp. z o.0.
ul. Spétdzielcza 2i
64-100 Leszno, Polska

Z zaktadem produkcyjnym w

ASTROMET Sp. z o.0.
ul. Spétdzielcza 2i
64-100 Leszno, Polska

spetnia wymagania jakosci procesow spawania wg

¢ CEPTNONKAT & CERTIFICADO @ CERTIFICAT

PN-EN ISO 3834-2:2021

Zakres obowigzywania zostat przedstawiony w zatgczniku do certyfikatu.

Okres waznoéci certyfikatu: od 10.02.2020 do 09.02.2025
Nastepna ocena w nadzorze do dnia 23.01.2025 pod rygorem utraty waznosci certyfikatu.
Warszawa, dnia 10.02.2023

Ewelina C 4=' onka

Zastepca Dyrektora Ceptrum Certyfikacji
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TUV SUD Polska Sp. z o.o.
ul. Podwale 17
00 — 252 Warszawa ®
(PP05-F03-3834 wyd.6

obowiazuje od 01-09-2021) www. {uvsud.com/pl-pl
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PCA Zatgcznik do certyfikatu nr TSP-3834-501.02

Axseoriaca

Ly

CERTYFIKACIA
WYRDBOW

AC 161

Wydanie 1 z dnia 10.02.2023

Strona1z1 Polska

W ramach certyfikacji proceséw spawalniczych wg PN-EN 1SO 3834-2:2021

poswiadcza sie nastepujgcy zakres obowigzywania:

Zakres stosowania i wyroby:

Materiaty podstawowe:

Wymiary elementéow:

Metody spawania:

Nadzo6r spawalniczy:

Zastepca nadzoru spawalniczego:

Personel badan nieniszczacych:

Osoba odpowiedzialna
za badania nieniszczace:

Zastepca osoby odpowiedzialnej
za badania nieniszczace:

Dodatkowe normy
wyrobu / specyfikacje:

Wytwarzanie czesci pojazdow szynowych, elementéw
konstrukcji stalowych, czesci maszyn oraz pojazdow,
podzespotow i czesci do przemystu medycznego,
komponentéw instalacji grzewczych i chtodniczych.

1.1, 1.2, 21, 2.2, 8.1, 10.1, 22.3, 23.1, 1.2 + 8.1,
2.2 + 20NmV6, 1.4+ 1.2, 8.1 + 10.1

Grubosé materiatu do 54,0 mm
Srednice rur od 5,0 mm
Zakres grubosci scianek od 0,75 do 54,0 mm

135 — Spawanie MAG drutem elektrodowym litym
141 — Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego

Marek Makarowski (IWE)

Tomasz Majchrzak

Magdalena Skrzypczak (VT2)

Adam Komicz (VT2)

UWAGI: Certyfikacja zostata udzielona zgodnie z programem certyfikacji PR3834 z dnia 05.05.2021.

Waznos¢ certyfikatu mozna sprawdzi¢ skanujac kod QR lub pod adresem:
https://certyfikaty—tuv—sud.pl/certyfikaty_wyrqu}\qé TN
. /-'\bv‘ "_7 f W T

(PP05-F03-3834 wyd.9 obowigzuje od 01-09-2021)
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢

CERTIFICATE

No. TSP-3834-501.02

Company

6 ascramec

ASTROMET Sp. z o.0.
ul. Spétdzielcza 2i
64-100 Leszno, Poland

With production plant

ASTROMET Sp. z o.0.
ul. Spétdzielcza 2i
64-100 Leszno, Poland

fulfils the quality requirements for fusion welding processes acc.

PN-EN ISO 3834-2:2021

The range of approval is presented in the Annex.

The period of validity of certificate: from 10.02.2020 to 09.02.2025

Next surveillance audit until 23.01.2025 under the pain of expiry of the certificate.

Warsaw, 10.02.2023

TUV SUD Polska Sp. z o.0.
Y ul. Podwale 17
i 00 — 252 Warszawa

- i .6 valid
(PPOS;;{::SR %g';%;?}ﬁ val www.tuvsud.com/pl-pl
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Annex to Certificate No. TSP-3834-501.02

Issue 1 date 10.02.2023

Polska

Page 11

Certificate of welding processes according to PN-EN 1SO 3834-2:2021

covers the following range:

Product and scope of application:

Base materials:

Dimensions:

Welding methods:

Welding supervisor:

Deputy of welding supervisor:

Non destructive testing personnel:

Person responsible for
non destructive testing:

Deputy of non destructive testing
responsible person;

Additional product
standard / specification:

Manufacture of parts for rail vehicles, structural steel
components, machinery and vehicle parts, sub-assemblies
and parts for the medical industry, heating and cooling system
components.

1.1,1.2,2.1,2.2,8.1,10.1, 22.3, 23.1, 1.2 + 8.1, 2.2 + 20NmV6,

1.4+1.2,8.1+10.1

Material thickness up to 54,0 mm
Pipe diameters from 5,0 mm

Range of wall thickness from 0,75 to 54,0 mm

135 — MAG welding with solid wire electrode
141 — TIG welding with solid filler material (wire/rod)

Marek Makarowski (IWE)

Tomasz Majchrzak

Magdalena Skrzypczak (VT2)

Adam Komicz (VT2)

REMARKS: The certification was granted in accordance with the certification program PR3834,

date 05.05.2021.

The validity of the certificate may be confirmed by scanning the QR code or visit the web address:
https://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty Wyrobowf

Warsaw, 10.02.2023 / S

\o

TOv SUD Polska Sp. Q’&’ u\Pdeale 170,}}O 52 Warszawa ® Polska @ www.tuvsud.com/pl-pl

(PP05-F03-3834 issue.6 valid from 01-09-2021)
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Czerwonka
Deputy Director of Gertification Centre
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE o

Polska

ZERTIFIKAT

Nr. TSP-3834-501.02

Die Firma

6 ascromec

ASTROMET Sp. z o.0.
ul. Spotdzielcza 2i
64-100 Leszno, Polen

Mit der Fertigungsstatte

ASTROMET Sp. z o.0.
ul. Spotdzielcza 2i
64-100 Leszno, Polen

erfillt die Qualititsanforderungen fiir die SchmelzschweiBprozesse nach

PN-EN ISO 3834-2:2021

Der Umfang des Nachweises ist in der Anlage aufgefuhrt.
Das Zertifikat ist gultig vom 10.02.2020 bis zum 09.02.2025

Nachstes Uberwachungsaudit bis 23.01.2025 sonst verliert dieses Zertifikat seine Giiltigkeit.
Warschau, den 10.02.2023

TUV SUD Polska Sp. z o.0.
ul. Podwale 17
00 — 252 Warszawa

seit dem 01-09-2021) www.tuvsud.com/pl-pl v

(PP05-F03-3834 Ausg. 6 gilt




PCA Anlage zum Zertifikat Nr. TSP-3834-501.02

Poissit Cinisum
ARSEDVIAGH

o Ausgabe 1 vom 10.02.2023

CERTYFIKACIA
WYRDEOW

Seite 1/1 '
AC 161 Polska

Folgender Umfang wird im Rahmen der Zertifizierung der Schweiliprozesse
nach PN-EN ISO 3834-2:2021 bescheinigt:

Anwendungsbereich: Herstellung von Teilen fir Schienenfahrzeuge, Komponenten flr
Stahlkonstruktionen, Teile fur Maschinen und Fahrzeuge,
Baugruppen und Teile fir die medizinische Industrie, Komponenten
fir Heiz- und Kihlsysteme.

Grundwerkstoffe: 11,12, 21,22, 81,101, 22 3, 23.1, 1.2 +8.1, 2.2 + 20NmV6;
1.4+1.2,81+10.1

Abmessungen der Bauteile:  Werkstoffdicke bis 54,0 mm
Rohrdurchmesser von 5,0 mm
Wanddicke von 0,75 bis 54,0 mm

Schweifverfahren: 135 — Metall-AktivgasschweilRen mit Massivdrahtelektrode
141 — Wolfram-Inertgasschweillen mit Massivdraht-
oder Massivstabzusatz; WIG-Schweil’en

SchweiBaufsicht: Marek Makarowski (IWE)
Vertretung der Schweillaufsicht: Tomasz Majchrzak

Personal fiir zerstorungsfreie:

Prifungen: Magdalena Skrzypczak (VT2)

Vertretung: Adam Komicz (VT2)

Zusatzliche Produktnormen /
Spezifikationen: —

BEMERKUNGEN: Die Zertifizierung wurde in Ubereinstimmung mit dem Programm der Zertifizierung
PR3834 vom 05.05.2021 gewahrt.

Die Gultigkeit des Zertifikates kann durch Scannen von QR bzw. auf der Internetseite:
https://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty WyI’Ob/O_W.[ uberpruﬁ werden.

'\* 4 \ SU5 Ewelin rwonka
\a ‘éf Ivertretender Leiter des Zertifizierungszentrums
\\

\\Of/./

TUV SUD Polska Sp. z 0.0.@ ul. Podwale 17‘! 252 Warszawa @ Polska ® www. tuvsud.com/pl-pl

Warschau, 10.02.2023

\‘Ltb

(PP05-F03-3834 Ausg. 6 gilt seit dem 01-09-2021)




